
記載頁

　粉末アルカリタイプ

　液体アルカリタイプ

　液体中性タイプ

　エマルジョンタイプ

　溶剤タイプ

　防錆兼洗浄

　鉄道車輌用

　液体酸性タイプ
　（脱錆・清浄剤）

　　ステンレス酸洗剤

　防錆油

　水溶性防錆剤

　エマルジョン型防錆剤

　　水切り防錆剤

記載頁

　リン酸亜鉛皮膜剤

　リン酸亜鉛皮膜用助剤

　リン酸鉄皮膜剤

　リン酸鉄皮膜用助剤

　ブースクリーナー

　ブース用消臭剤

　塩化メチレン系

　非塩化メチレン系

記載頁

　エマルジョンタイプ 排水処理用

　 ノンシリコン系 脱脂・皮膜処理・水洗処理用

　　　酸洗腐食抑制剤

　　　ガラス用表面処理剤

その他の製品

5
・
6

7

鉄鋼用
アルミ用

　　エマルジョンブレーカー

鉄鋼用
アルミ用

マグネシウム用

　　防錆剤

1
・
2

洗浄・酸洗・防錆剤

4

 鉄鋼用アルミ用

　　工業用洗浄剤

鉄鋼用
アルミ・亜鉛用
銅・銅合金用
樹脂用

9

3

塗装関連製品

8

　　消泡剤

　　水洗式塗装ブース処理剤

　　化成皮膜剤

　　塗装剥離剤



濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｓ－１１０Ｈ

鉄鋼用　脱脂力強化型
60℃前後の使用で脱脂力大

浸漬 2～4 50～65 5～15
粉末

２０kgｹｰｽ

サプロテック
Ｓ－１３０

鉄鋼用
洗浄温度管理幅が広く８５℃まで使用可

浸漬 2～3 50～85 5～15
粉末

２０kgｹｰｽ

サプロテック
Ｓ－１２０Ｓ

アルミ・亜鉛・鉄鋼用
同上　+　低泡性

浸漬 2～4 50～70 5～15
粉末

２０kgｹｰｽ

サプロテック
Ｓ－１９４Ｆ

アルミ・亜鉛・鉄鋼用　（亜硝酸ソーダ含有）
低泡性　一時防錆効果あり

スプレー
超音波

1.5～2.5 45～55 1～3
粉末

２０kgｹｰｽ

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｓ－０７ＬＳ

低泡性
皮膜処理・メッキ前のｼｬﾜｰｽﾌﾟﾚｰ脱脂用

シャワー
スプレー

2～4 40～55 1～3
液体
１８kg缶

サプロテック
ＳＷ－４０５

アルミ・亜鉛・鉄鋼用　低泡性
一般脱脂、グリースの洗浄性良好

スプレー
超音波

3～5 40～50 5～30
液体
１８kg缶

サプロテック
ＳＷー５４０

鉄鋼用・SUS用
樹脂、粘着汚れ、塗料溶解・剥離性　良好

浸漬
塗布他

5～10 常温～80 5～30
液体
１８kg缶

サプロテック
ＳＷ－７２０

アルミ・亜鉛・鉄鋼・ガラス等用
油分の溶解性大

浸漬
塗布他

1～5 常温～80 5～30
液体
１８kg缶

サプロテック
Ｄ－５０２

金属・樹脂・木材・塗装面等用
対象部材を選ばない他用途洗浄剤

浸漬
塗布他

10～50
10～原液

常温～40 1～5
液体
１８kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＳＷ－１２

アルミ・亜鉛・鉄鋼・樹脂用
一般脱脂、グリースの洗浄性良好

浸漬
塗布

3～30
10～原液

常温～60
常温

5～30
3～5

液体
１８kg缶

サプロテック
ＳＷ－３０

金属・ガラス・樹脂・木材・塗装面等用
油脂等の洗浄性良好

浸漬 0.5～10 常温～85 5～30
液体
１８kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｓ－１７６Ｓ

鉱物油タイプ
重質の油汚れに適する。

浸漬
塗布

原液 常温
5～30
3～5

液体
１４kg缶

サプロテック
ＳＥ－７５０

非鉱物油タイプ　精密洗浄用
すすぎにより油分の完全除去が可能

浸漬
スプレー

5～20 常温～70 1～30
液体
１７kg缶

性状
包装

　エマルジョン
　タイプ

特　徴 使用法
標準使用条件

性状
包装

　液体アルカリ
　タイプ

特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

標準使用条件　粉末アルカリ
　タイプ

特　徴 使用法

性状
包装

　液体中性
　タイプ

特　徴 使用法
標準使用条件
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濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＳV－３００

無臭・パラフィンタイプ
シンナー脱脂の代替など。引火点５６℃

浸漬
塗布

原液 常温 1～5
液体
１４kg缶

サプロテック
ＳV－５００

アルカリタイプ　非危険物
樹脂・塗膜の崩壊剥離・溶解

浸漬
塗布

原液 常温～90 1～30
液体
１８kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＳＢ－１０

中性水溶液タイプ　（洗浄力大）
中性の為、排水処理等の負荷が少ない。

浸漬 0.5～10 常温～50 1～30
液体
１８kg缶

サプロテック
ＳＢ－２０

弱アルカリ性水溶液タイプ
酸洗い後の防錆、切削・研削油への添加可

浸漬 0.5～20 常温～50 1～30
液体
１８kg缶

サプロテック
ＳＢ－３０

弱アルカリ性水溶液タイプ　低泡性
不揮発成分を含有しない。精密洗浄等に適
す

浸漬
スプレー

0.5～20 常温 1～30
液体
１８kg缶

サプロテック
ＳＢ－４０

エマルジョンタイプ　（防錆力大）
部品加工時の洗浄兼防錆等に適す

浸漬
スプレー

3～5 常温～70 1～30
液体
１５kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

外板クリーナー
ＬＳ４０

弱酸性タイプ　除錆性良好
車輌外板全般に使用可能

自動洗
浄
手洗い

3～5
3～10

常温 1～5
液体
１８kg缶

外板クリーナー
ＬＡ１２０

アルカリタイプ　油性・たんぱく質汚れに良好
車輌外板全般に使用可能

自動洗
浄
手洗い

3～5
3～20

常温 1～5
液体
１７kg缶

台車クリーナー
ＬＡ８５

弱アルカリタイプ　高温高圧スプレー対応
台車洗浄用（低泡性・pH8.5)

浸漬
スプレー

3～5 50～80
適宜
調整

液体
１８kg缶

台車クリーナー
ＰＡ１２０

アルカリタイプ　高温高圧スプレー対応
台車洗浄用（低泡性・ｐＨ12）

浸漬
スプレー

3～5 50～80
適宜
調整

液体
１８kg缶

性状
包装

　鉄道車輌用 特　徴 使用法
標準使用条件

性状
包装

　防錆兼洗浄 特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

　溶剤タイプ 特　徴 使用法
標準使用条件
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濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｇ－１００

脱錆、脱脂と同時にリン酸鉄化成皮膜を形
成する。

浸漬
塗布

25～50 常温～６０ 5～15
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｇ－３５２

脱錆、脱脂　塗装の前処理に適する 塗布 25～原液 常温 1～5
液体
4・20kg缶

サプロテック
Ｇ－３７１Ｆ

脱錆力強化タイプ
皮膜化成前処理に適する

浸漬 15～60 常温 1～10
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｇ－４００

０℃程度の低温でもすばやく除錆できる。
インヒビターによる腐食抑制効果を有する。
周囲の設備を腐食しない。

浸漬 10～50 常温 0.5～10
液体
１８kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＴＲ－３５

 ｱﾙﾐ・ｱﾙﾐ合金表面の酸化物等の除去、清
浄。軽度の油汚れも除去する。

浸漬 10～30 常温～40 0.5～5
液体
１８kg缶

サプロテック
Ｇ－２１５

同上
アルマイトの剥離も可能

浸漬 10～25 常温～40 0.5～5
液体
２０kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｇ－１３

中性タイプ
鉄鋼製品も軽度の錆であれば除去可能

浸漬 原液 常温 0.1～10
液体
１８kg缶

サプロテック
Ｇ－５３

スケール除去強力タイプ 浸漬 50～原液 常温～60 0.1～30
液体
１８kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サスクイック
Ｇ－１

高粘度タイプ　即効性（冬季５～２０分）
溶接後の修正用

塗布 原液 常温 1～20
液体
１０kg缶

サプロテック
Ｇ－８

高粘度タイプ
磨き板等に対しても均一な仕上がり

塗布 原液 常温 5～30
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｇ－１９

本製品に硝酸を添加して使用する
浸漬
塗布

6～8 常温～35 5～30
粉末

１８kgｹｰｽ

サプロテック
Ｇ－２１

水で希釈して使用する
浸漬
塗布

25～50 常温 1～30
液体
２５kg缶

サプロテック
Ｇ－２３Ａ

母材に対して侵食が少ない
浸漬
塗布

50～原液 常温 5～30
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｇ－２３Ｂ

刷毛塗り用増粘剤
Ｇ－２３Ａ以外にも使用可能

塗布
処理液に
5～10

━ ━
粉末
５kgｹｰｽ

使用法

性状
包装

　 特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

　銅･銅合金用 特　徴 使用法

標準使用条件

標準使用条件

性状
包装

　アルミ用 特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

　鉄鋼用 特　徴
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サプロテック
RO－８０

さび止め潤滑油　JIS　NP-8タイプ
屋内防錆　駆動部分の潤滑兼防錆

屋内
6ヶ月

液体
１８L缶

サプロテック
RO－１００

指紋除去型さび止め油　JIS　NP-0タイプ
金属部品の指紋除去及び指紋腐食の防止

屋内
1ヶ月

液体
１８L缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＲＨ－６

鉄鋼部品等の一時防錆剤
リン酸塩皮膜処理後の一時防錆に良好

浸漬
スプレー

1～3 常温～60 1～2
液体
１８kg缶

サプロテック
ＲＨ－７Ｋ

同上　（亜硝酸ソーダ含有）
浸漬
スプレー

0.5～2 常温～60 1～2
液体
１８kg缶

サプロテック
ＲＨ－８

鉄鋼部品等の中和兼一時防錆剤
（亜硝酸ソーダ含有）

浸漬
スプレー

1～2 常温～60 1～2
粉末

２０kgｹｰｽ

サプロテック
ＲＨ－１０

一般防錆の他、無機塩水溶液に添加可能
無毒・無臭の為食品工場等に適する

浸漬
他

0.2～1 常温 1～2
粉末

２０kgｹｰｽ

サプロテック
ＲＨ－２０

アルミ用
高温溶液中でも変色を防止する

浸漬
他

1～5 常温 1～2
液体
１８kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＲＥ－８０

水に濡れた部品を浸漬引き上げ後は、軽質
防錆油と同等の防錆力を有す

浸漬
塗布

5～10 常温～60 1～2
液体
１８L缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＲＳ－１０

対象物に付着した水をすばやく置換して
発錆を防止する。　そのまま塗装可能

浸漬
塗布

原液 常温 0.5～2
液体
１８L缶

性状
包装

　 特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

　ｴﾏﾙｼﾞｮﾝ型 特　徴 使用法

性状
包装

　水溶性防錆剤 特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

使用法

原液を浸漬または塗布する

防錆
期間

弊社では、上記以外のNPシリーズ及び各種硬膜型防錆剤も取り揃えております。

原液を浸漬または塗布する

　防錆油
　ＪＩＳ相当品

特　徴

標準使用条件
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濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｋ－１０

鉄鋼・亜鉛用
低温処理タイプ

浸漬 8～10 20～30 15～60
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｋ－３０

鉄鋼・亜鉛用
厚膜タイプ

浸漬 6～8 55～65 10～20
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｋ－３０００

鉄鋼・亜鉛用
低スラッジタイプ

スプレー 2～3 45～55 1～3
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｋ－５７００

鉄鋼・亜鉛用
薄膜タイプ

浸漬 6～8 55～65 10～20
液体
２０kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＫＣ－２０００

表面調整剤
浮き錆の除去及び化成皮膜の緻密化

スプレー 0.3 常温 0.5～1
液体
１８kg缶

サプロテック
ＫＣ－２１００

表面化成促進剤
皮膜化成浴に添加

━ ━ ━ ━
液体
２０kg缶

サプロテック
ＫＣ－２２００

中和剤
皮膜化成浴に添加

━ ━ ━ ━
液体
２０kg缶

性状
包装

　リン酸亜鉛
　皮膜用助剤

特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

　リン酸亜鉛
　皮膜剤

特　徴 使用法
標準使用条件

リン酸亜鉛皮膜化成の処理工程

純　水

製　品

ｻﾌﾟﾛﾃｯｸ
Ｓｼﾘｰｽﾞ
ＳＷｼﾘｰｽﾞ

①脱　脂 ②水　洗 ③水　洗 ④表面調整 ⑤皮膜化成

⑥水　洗 ⑦水　洗 ⑧ミストスプレー ⑨乾　燥 ⑩塗　装

ｻﾌﾟﾛﾃｯｸ
ＫＣ-2000

ｻﾌﾟﾛﾃｯｸ
Ｋｼﾘｰｽﾞ
ＫＣ-2100

⑧後処理

ｻﾌﾟﾛﾃｯｸ
ＲＨｼﾘｰｽﾞ
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濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｋ－２３

鉄鋼用
皮膜化成・脱脂兼用

スプレー 1.0 40～50 1～5
粉末
１８kg缶

サプロテック
Ｋ－２３Ｌ

鉄鋼用
皮膜化成・脱脂兼用

スプレー 3.0 45～55 1～5
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｋ－２１Ｌ

アルミ用 浸漬
スプレー

1.5
1.0

45～55
40～50

1～2
液体
２０kg缶

サプロテック
ＫＳＰ－１

脱脂強化タイプ
浸漬
スプレー

3.0 45～50
5～10
1～3

液体
１８kg缶

サプロテック
ＫＳＰ－５

脱脂強化タイプ
耐食性良好

スプレー 3.0 45～50 1～3
液体
１８kg缶

サプロテック
ＫＳＰ－ＡＬ

脱脂強化タイプ
アルミ・鉄鋼用

浸漬
スプレー

3.0 45～50
5～10
1～3

液体
１８kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
ＫＣ－３Ｗ

酸価調整剤
皮膜化成浴に添加

━ ━ ━ ━
液体
１８kg缶

　必要な場合のみ

性状
包装

　リン酸鉄
　皮膜用助剤

特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

　リン酸鉄
　皮膜剤

特　徴 使用法
標準使用条件

リン酸鉄皮膜化成の処理工程

予備脱脂 ①脱脂兼皮膜化成 ②水　洗 ③水　洗

④ミストスプレー

ｻﾌﾟﾛﾃｯｸ
Ｓｼﾘｰｽﾞ
ＳＷｼﾘｰｽﾞ

⑤乾　燥 ⑥塗　装 製　品

ｻﾌﾟﾛﾃｯｸ
Ｋｼﾘｰｽﾞ
ＫＳＰｼﾘｰｽﾞ
ＫＳｼﾘｰｽﾞ

④後処理

純　水

ｻﾌﾟﾛﾃｯｸ
ＲＨｼﾘｰｽﾞ
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サプロテック
Ｄ－５９８

広範囲の塗料に対して実績のある標準グレード 0.2～0.5 0.01～0.05
粉末
１８kg

サプロテック
Ｄ－７０８

上記Ｄ－５９８に防錆性、消臭性を付与 0.2～0.5 0.01～0.05
粉末
１８kg

サプロテック
Ｄ－８０ＦＡ

塗料の分離性、および、フロックの浮上性を最
優先にしたグレード

0.1～0.5 0.01～0.05
粉末
１８kg

サプロテック
ＤＰ－１００

硫酸根を含まないグレードで、硫化鉄（黒色）な
どを生じない。

0.2～0.5 0.01～0.05
粉末
１８kg

サプロテック
ＫＣ－２０

鉄製ブースに対し、必要に応じて添加。 0.2～0.5 0.01～0.05
液体
２０kg缶

サプロテック
ＤＮ－３

必要に応じて、Ｄ－５９８・Ｄ－８０ＦＡ等と併用し
て使用

0.1～0.2 2週間～2ヶ月
粉末

１０kgｹｰｽ

性状
包装

　ﾌﾞｰｽ用
　防錆剤

特　徴
初期添加量（%）
ﾌﾞｰｽ水量に対して

継続添加量（％）
ﾌﾞｰｽ水量に対して

性状
包装

　ﾌﾞｰｽ用
　消臭剤

特　徴
初期添加量（%）
ﾌﾞｰｽ水量に対して

性状
包装

　ブース
　クリーナー

特　徴
初期添加量（%）
ﾌﾞｰｽ水量に対して

継続添加量（％）
ﾌﾞｰｽ水量に対して

効果維持期間

塗装ブース
循環水

サプロテック
Ｄ－５９８添加後

サプロテック
Ｄ－５９１添加後
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温度（℃）

ＤＤ－１ 高分子凝集剤を使用していないグレード
添加
攪拌

常温
粉末
１８kg

ＤＤ－２５０ 広範囲に有効。フロックを形成するタイプ。
添加
攪拌

常温
粉末
１８kg

ＤＳ－１００ 液体品。微細なフロックを形成する。（酸性）
添加
攪拌

常温
液体
１８Ｋｇ

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｐ－１６

酸性タイプ
鉄鋼・銅・アルミ用万能型

浸漬
塗布

原液 常温 1～10
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｐ－１９

酸性タイプ
母剤の侵食が少ない

浸漬
塗布

原液 常温 1～15
液体
２０kg缶

サプロテック
Ｐ－２ＭＳ

中性タイプ
低刺激性・鉄鋼・銅・アルミ用万能型

浸漬
塗布

原液 常温 1～15
液体
２０kg缶

濃度（%） 温度（℃） 時間（分）

サプロテック
Ｐ－５４EF

アルカリ水溶液タイプ
鉄鋼・ステンレス用

浸漬 原液 40～80 5～60
液体
１８kg缶

サプロテック
Ｐ－５５ＴＳ

中性水溶液タイプ
鉄鋼・アルミ・亜鉛用

浸漬 原液 40～60 10～120
液体
１８kg缶

サプロテック
Ｐ－５７ＧＸ

酸性水溶液タイプ
アルミ・ステンレス用

浸漬 原液 常温～40 30～100
液体
１８kg缶

サプロテック
Ｐ－５７７７

酸性溶剤タイプ
アルミサッシ・ダイカスト用

浸漬 原液 常温～30 30～120
液体
１８kg缶

性状
包装

　非塩化
メチレンタイプ

特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

　塩化メチレン
　タイプ

特　徴 使用法
標準使用条件

0.01～0.5

上記製品は一例です。
弊社では、お客様に対象液をご支給いただき、弊社にてビーカーテストを行い、最も相性の良い薬剤を
選定のうえ、ご提案、および、サンプル提出させていただいております。
（Ｗ／Ｏ型につきましてもご相談下さい。）

性状
包装濃度（%）

0.01～0.5

0..01～0.5

  Ｏ／Ｗ型用 特　徴 使用法
標準使用条件
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温度（℃）

サプロテック
Ｌ－４

エマルジョンタイプ
廃水処理用

処理水
に添加

常温
液体
１５kg缶

サプロテック
Ｌ－７

ノンシリコン系
脱脂・皮膜処理・水洗処理用

処理水
に添加

常温～60
液体
１５kg缶

サプロテック
ＧＩ－１０

鉄鋼の酸洗時の腐食・水素脆化を抑制
塩酸及び硫酸、リン酸にも有効

酸洗浴
に添加

液体
１８L缶

濃度（%） 硬化温度 硬化時間

サプロテック
ＧＳ－１

塗布によりガラス表面にナノ粒子がコーティ
ングされ、超親水面が得られる。

塗布 原液塗布
常温～
加温

数時間～
２４時間

液体
１８Ｋｇ

サプロテック
ＧＦ－１

ＰＦＯＡ問題に非該当のフッ素系撥水剤。
ガラスとの反応基を有し、処理する事で強固
な撥水撥油面が得られる。

塗布 原液塗布
常温～
加温

数時間～
２４時間

液体
１８Ｋｇ

標準使用条件

性状
包装

性状
包装

　酸洗腐食
　抑制剤

特　徴 使用法
標準使用条件 性状

包装

　消泡剤 特　徴 使用法

　ガラス用
　表面処理剤

特　徴 使用法
標準使用条件

濃度（%）

0.001～0.01

0.01～0.1

濃度（%）

0.01～0.6

株式会社 　中外ケミテック
URL   http://www.chugai-chemitech.jp

大阪市西淀川区佃４丁目３番２６号
〒555-0001 TEL (06) 6478-8860
               　FAX (06) 6478-8870
　E-mail   info@chugai-chemitech.jp
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